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S'il est un département francais ou la sans se remettre en cause. Auberchicourt
tradition industrielle est longue, c'est bien est installée
celui du Nord. Un des acteurs perpétuant La forte personnalité du fondateur et ®pé-  4ans des locaux
cette tradition - ici, dans le secteur de la rience de terrain de trente annéesont autant de ayant appartenu

mecanique - est la Société d'Exploitation des“plus” sur lesquels peuvent s'appuyer ses deux fils e
Etablissements BerlakEEB situee a aujourd'hui dans l'affaire. M. Pascal Berlak est Di_aux H%“Iélir-izt
Auberchicourt, entre Douai et Denain, - ocieyr Genéral et responsable qualité, tandis q¥pécialisée dans
berceaux C!e noms bien c_elebres_ comme IesM Christian Berlak est gérant de la société Mequa- |'exécuti
Houilléres, Fives Cail ou Usinor. VI gerant d Viequa- I'exécution de
tip et responsable de la fabrication dee8. Préci-  piéces unitaires
sons, en passant, puisque le nom est évoque, que u en petite ou
société Mequatip est un dépanient de $es char- moyenne série,
gé plus particulieremendes pieces de précision im- dans la mécano-
‘est, d'ailleurs, pour les Ateliers Fives Cail aPortantes réalisées sur machines a commande soudure et la

Denain que le fondateur et Président-Directeur Gaumérique. Un matériel et des logiciels de concep- réalisation
néral, M. Antoine Berlak, a travaillé avant de créeton assistée par ordinateur et de fabrication assis- compléte
sa propre affaire en 1968 pendant qu'un autre typ€e par ordinateurCAoFA  en 3D, permettent d'ense_mbles
de “révolution” avait lieu dans laquelle les pavés'optimiser les programmes ou de les élaborer. mécanlqyes.
jouérent un grand role... D'abord afi@ire arti- ~Les pieces
sanale installée a Lourches, la société devient admises peuvent
S.a.rl. en 1975 sous le nom qu'elle porte encore atteln’Qre_]us-
aujourd'hui, forme de sociétéansformée ensa qu'a vingt

Lescapacités du parc machinesle I'entrepri-

; ; tonnes. A
quelques années apreen 1980, prouvant sa pro- se |yj permettent d'accepter des piéces de 8500 mm réciser
gression malgré les difficultés environnementaleg 3000 mm a passer sur #éseusesou de 10400 enfore qué

qui ont vu la disparition de donneurs d'ordres lomm x 2400 mm destinées faaisage Entourna-
caux. En 1986, M. Berlak investit dansAQe NOU- ge les capacités admises peuvent aller jusqu’
veaux locaux et reprend des batimentsa

Auberchicourt ayant abrité auparavant les Houille- ) ) . ) i} ) R

commande numérique dans l'atelier commande numérique dont, ici a gauche, un tour Gildemeiste
CTXe00€t, au fond, un centre d'usinage a broche verticale Mikron,
modélevcE125a

I'entreprise est

Le plus difficile, bien souvent, lorsque des en
treprises du type de celle de M. Antoine Berlak, b&$
sée autour du savoir-faire spécifique d'une
personne, est'évoluer.

Evoluer, cela signifie non seulement s'informe
sur ce qui existe pour produire mais, également
admettre que l'on doit s'entourer mgersonnes
n'ayant pas forcéent le méme parcours ni les mé-
mes idées. C'est, en somme, faire preuve d'un
grande ouverture d'esprit et ne pas “s'accrocher” .
a ce que I'on connait avec la certitude innébranlg
ble d'étre dans la bonne voie sans regarder si cel (g
ci se détériore ou se rétrécit et, bien évidemmery g
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construction suisse Mikron, tournage avec le tour
commande numérique @#meistercTx 600 entré
dans les ateliers & la fin de I'année 1996 et, depuis
juillet de cette année, une fraiseuse-aléseuses Sora-
luce, modélesm-12000

On le voit, depuis I'entrée de la premiére ma-
chine a commande numérique, il y a déja sept ans,
SEEB n'a cessé d'investir parce qu'elle n'a cess
de croitre. Un stagnation du marché se fait-il sen-
tir que la décision ne tarde pas de, justement, inves-
tir dans des moyens devant permettre d'étre prét
dés que les affaires repartent, et cela en ayant utili-
sé ce temps pour se familiariser pleinement ave

Fig. 2 - De gauche a droite, M. Claude Ferioli, directeur du servicées ljouvelles acquisitions. P9ur ce qui e‘f't de. I.'n'
aprés-vente de Soraluce connait par cceur ses machines. Pres/@issement - important - qu'a représenté en juillet
lui, M. Antoine Berlak, Président Directeur Général deeS=.s.|I ~ derier l'achat de l'aléseuse-fraiseuse Soraluce,
a fondé son entreprise en 1968 aprés avoir acquis une excellerffidelesm-12000 la nécessité dgouvoir répon-
expérience, entre autres, dans les ateliers de Fives Cail & Denaf#fe a des ordres de plus en plus diversifiés aux
Au centre, M. Christian Berlak est gérant de Mequatip, départeprix de plus en plus serrés été 'un des facteurs
ment de la $.E.B. qui se charge plus particulierement des piécesajeurs de la recherche. Comme le précise M. An-
de précision réalisées sur machines & commande numérique.tbine Berlak, “si on n'investi pas, on meurt. C'est
gere, également, la fabrication au sein de.6s. A c6té de lui, M. une nécessité. Il faut du matériel performant. En-
Pierre Li(_afooghe, I_Directeur d_e Soraluce France. II_est detenteuguite, il faut chercher les nouveaux marchés. C'est,
catégorie. Tout a fait a droite, M. Frangois Buytaert est, quant gnent, étoffé notre service comnii.

machines

Soraluce ) N “Le choix de cette machine a été fait, non pas
pou r I a pmgo mm entre pointes, ,1369 mm dardetre sur parce que le travail était la et qu’il fallait produire
Nord de la rompu ou 1050 mm de diamétre sur banc ou, enCyaig parce que nous avions déja acquis I'expérien-

France. En re, de 700 mm de diamétre sur chariot. L‘entreprice, avec les investissements précédents;aytie
cartouche, au dispose, également, dectifieusespermettant d vée de nouveaux moyens de production, joint a
ﬁiellntsrﬁ’actlﬁjn travailler des piecescylindriques ju-squ“a 2800 un service commercial cométent, permettaient

M. Pascal mm entre pointes et 450_\mm de diametre, ou Cjustement d'ob-tenir de nouveaux marchés
Berlak. fils du rectification plane des piéces de 630 mm x 320 Nous n'avions pas de machines aux capacités di-
fondatéu r mm. Le parc comporte des machines aux nonmensionnelles aussiimportantes quesi@-12000
qui est Direc- prestigieux tels que Cazeneuve, Ernault-Somuiqui autorise des courses longitudinale @400
teur Général de Graffenstaden, Stanko, Cornac, etc. et, en usinamm, verticale de 2400 mm et transversale de 1500
SEEB. eten a commande numérique, I'entreprise peut s'enngmm avec une table d'une longueur de 12000 mm x
reste le gueillir de pouvoir travailler sur des fraiseuses1350 mm (plus un marbre de 9000 x 1500 mm).
responsable construites par Huron et Zayer, centre d'usinage Les 37 kW délivrés par la broche montée sur une

téte automatique horizontale/verticale a blocage
mécanique et avec arrosage central permettent d

Fig. 3 - Sur cette vue générale du dernier in-
vestissement machine réalisé par lee%.B,

on voit la fraiseuse-aléseuse Soraluce, modéle
SM-12000 mise en production au premier sep-
tembre 1999 et qui permet, par ses dimension
et ses performances d'accroitre les capacité
de I'entreprise. La table de 12000 x 1350 m
permet, si cela est nécessaire, de monter plu-
sieurs types de piéces en temps masqué en vue
de leur usinage ultérieur. On voit, au premie
plan, un piéce en aluminium, au fond un cy-
lindre et entre les deux, il s'agit d'une piéce
qui, une fois usinée, permettra aex.B. d'ef-
fectuer ses propres montages
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réaliser des enlévements de copeaux di Fig. 4 - Cette
séquents, notamment dans des aciers vue montre |
représentent pres de 90 pour cent des piece cylindri-
vaux que nous avons. Par ailleurs, un n que que I'o
gasin a 30 outls a changeme :?_lpel’QOIt_ su
automatique nous permet dewaéller, ac-| lillustratio
tuellement, en deux équipes car nous sc précédente,
| au fond.

mes encore en phase de démarrage. )
nous pensons trés prochainemerdsser
en trois équipesLes dimensions de la ta-

On remarque,
également, un

i g . pont roulan
ble ont été également déterminantes car nouvellement
elles permettent de pouvoir monter plu- installé dan
sieurs piéces en temps masquét, ainsi, ces ateliers,
de travailler avec le minimum d'arrét lui auss
machine... récemmen
acquis par

conjoint & ceux existants. Des travaux sont en cours pour réuni
les deux batiments. Avec ce nouvel investissement, l'entreprise
étend ses capacités et dispose, aujourd'hui, d’'une gamme
, . d'outil pesformants permettant de produire des piéces de
..Comme toujours, dans le choix d'une machiyelques dizaines de grammes et ne mesurant que quelques milli-
ne les réponses satisfaisantes aux critéres de fgtres, jusqu'a des piéces de vingt tonnes pouvant atteindre, éven-

cherche techniques sont déterminants. Mais, ce ngellement, une longueuer de plusieurs métres.

sont pas les seuls. Pour notre cas,” poursuivent

MM. Berlak pére et fils, “la rapidité de réponse deggrement que grandit la SOCiétEES, avec un op-

Soraluce France en la personne de M. Pierre Ligqmisme conscient qui permet de mettre tout en ceu-
fooghe, son Directeur Général et de M. Francoigre pour que les vingt-six millions de chiffre

Fig. 5 - Cette
illustratio
montre la bro-

Buytaert, agent commercial charge de notre régiogyaffaires réalisés aujour-d'hui deviennent beau- che de la frai-

la sécurité que représente la puissance d'un 9groupBup plus demain. g
tel que Mc (Mondragon Cooperacion Cooperati-
va) et, bien entendu, la méme rapidité de réponse
de l'assistance technique du service aprés-vente al-
liée a une compétence technique importante, assu-
rée par M. Claude Ferioli, ont été tout aussi
déterminantes.” Ces explications fournies sponta-
nément, on peut comprendre dans quelle mesure ce
n'est pas sans fierté que MM. Berlak ouvrent en-
semble les portes de leur nouvel atelier, ce magni-
figue espace ou trbne désormais la nouvelle
acquisition, et ceci en ajoutant avec une foi faisant
témoignage de la passion dont ils sont animés pour
leur métier et, bien entendu, pour leur entreprise
“et en plus, elle est belle!”.

C'estle mot qui vient & I'esprit lorsque I'on ren-
contre MM. Berlak. Confiance inspirée par
un savoir-faire indubitable, par leur propig
confiance justifiée en leur outil de travail 4
en l'avenir. Résolument et sagement tour
vers le futur, ils mettent en place, non se
ment lesoutils de production modernes
mais, également, les moyens de les alime
ter, voire au travers d'Internet, ayant créé
leur propre site. Travaillant pour la sidérurg
l'automobile, l'industrie du verre, celle de
machine-outil, de la machine spéciale, du i
roviaire ou de la papeterieg&s réalise de
ensembles montés répondant auxeces dé-
finis au départ. Lesystéme qualité mis en |
place est certifi@araQ. C'est lentement mai

seuse-
aléseuse
Soraluce de
la figure 3
basculée e
positio
horizontale.
Elle estlae
cours d'usinage
de la grosse
équerre de mon-
tage se trouvan
a l'arriére de la
piece cylindri-
que faisant
I'objet de la
figure
précédente.
Toutes deux
étant montées
simultanémen
sur la table
de la machine, il
est aisé de con-
cevoir la
flexibilité
obtenue avec
I'acquisition de
cette imposante
machine qui, en
plus, permet de
passer san
perte de temps
des piéces de
configuration
tres différentes.
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